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Tekniskt omrade 
FSreliggande uppfinning avser en mellanlaggsskiva 
f5r anvandning vid stapling av varor. Skivan har en skiv- 
forroig stomme och en f riktionsbel&ggning, och stomraen och 
5 friktionsbelaggningen ar av olika material. Vidare avser 
uppfinningen ett satt att framstalla en sadan mellan- 
laggsskiva. 

Teknisk bakgrund 
Mellanlaggsskivor har en langre tid anvants for att 
10 underlatta och forbattra staplingen och hanteringen av 

varor inom manga olika industrier. Genom att placera mel- 
lanlaggsskivor mellan skikt av staplade varor har man 
forsokt erhalla stabilare uppstallning av varor- Det ar 
vanligt att anvanda wellpappskivor eller wellpapptrag som 
15 mellanlagg. Aven mellanlaggsskivor av plast finns. Ofta 
placeras de staplade varorna och skivorna pa lastpallar 
for vidare transport och hantering. Vid langre tran- 
sporter omsluts varor och mellanlaggsskivor av en krymp- 
film for att sakerstalla att varorna halls pa plats- Man 
har aven arbetat med att fQrbattra varornas anliggning 
mot mellanlaggsskivprna. 

EP-0 096 sis'beskriver en mellanlaggsskiva av papp 
eller annat lampligt skivmaterial . Skivan har belagts med 
strangar av smaltlim, s k "hot melt", for att dela in 
skivan i omraden med h6gre och lagre friktion. Dessutom 
har smaltlimsstrangarna pa skivans ovre och undre sidor 
fSrskjutits relativt varandra. Detta gor att skivorna kan 
staplas utan att smaltlimsstrangarna pa angransande ski 
vor anligger mot varandra. Forskjutningen av strangarna 
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g«r att varor, som ar placerade mellan tva skivor, star i 
kontakt med omraden av bade hog och lag friktion. 

Vid anvandning av skivor i livsraedelsindustrin han- 
der det att forpackningar lacker. Detta medf6r problem 
V ! 5 med att halla skivorna torra och rena. Tillforsel av 
vatska eller fukt fdrsamrar wellpappskivors mekaniska 
egenskaper och funktion, och dessutom okas risken att 
sroaltlimsstrangarna skall lossna fran wellpappskivan. 
Skivor av wellpapp tal vanligtvis inte att tvattas, 
10 vilket leder till att skivan blir ohygienisk och inte kan 
ateranvandas pa ett bra satt. Aven friktionsstrangarna 
slits ut och lossnar fran skivorna vid deras ateranvand- 
ning. Ett annat problem med dessa kanda mellanlaggsskivor 
ar att smaltlimsstrangarna maste avlagsnas fran wellpapp- 
15 skivorna, om wellpappen skall atervinnas fran forstorda 
mellanlaggskivorna^,-- v !o^> 

US-5 401 563%-isar en mellanlaggsskiva av termo- 
plastmaterial. Skivan tillverkas genom extrudering, och 
darefter praglas skivans ena eller bagge storytor i ett 
20 monster for att inom praglade omradena minska kontaktytan 
mot varor som placeras pa skivan. Genom att minska kon- 
taktytorna minskas aven friktionen som haller varorna pa 
plats. Praglingen utf6rs inte utmed skivans randpartier 
eftersom syftet ar att randpartiet skall bilda en barriar 
25 med hogre friktion for att hindra. varorna fran att oav- 
siktligt glida av skivan. Samtidigt vill man att varorna 
ska kunna glida av skivan vid palastning och avlastning. 
Detta medfor att varorna ofta anligger med en alltfor lag 
friktion mot skivans mitt och ror sig i forhallande till 
30 skivan vid hantering. Om friktionen g6rs for hog inom 
skivans randparti blir det problem vid avlastningen. 
Varor som med hog hastighet glider upp pa randpartiet, 
kan bromsas u PP si kraftligt att de striper. Tillfors 
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for myeket gummi till det extruderade materialet for att 
aka materialets friktionskoef f icient, far mallanlaggsski- 
van en alltfer lag styvhet och skivans funktion forsam- 
ras. 

5 Ett Sndamal med fQreliggande uppfinning ar att 

astadkomma en farbattrad mellanlaggsskiva som undanrojer 
ovan namnda problem. 

Ett annat andamal ar att astadkomma en mellanlaggs- 
skiva med farbattrade staplingsegenskaper f6r varor. 
10 Annu ett andamal ar att astadkomma en mellanlaggs- 

skiva som enkelt kan atervinnas. 

Ytterligare ett andamal ar att astadkomma ett 
enklare och forbattrat satt att framstaila en mellan- 
laggsskiva. 

15 Dessa och andra Sndamal uppnas med en mellanlaggs- 

skiva och satt enligt vad som definieras i de sj&lvstan- 
diga patentkraven. De osjalvstSndiga patentkraven anger 
sarskilt foredragna utforingsf orraer av uppf inningen . 

Uppf inningen bygger pa en skiva som har en stomme 

20 med en f riktionsbelaggning. Friktionsbeiaggningen ar an- 
ordnad i f 6rsankningar i skivan och ffiretradesvis skjuter 
upp fran fQrsankningama. Detta medfor att varor som ar 
staplade pa skivan anligger stadigt mot friktionsbeiagg- 
ningen och att friktionsbeiaggningen fBrblir kraftigt 

25 ffirankrad pa stommen Sven om denna skulle utsattas for 
fukt eller vatska. Genom att beiaggningsmaterialet har 
hdgre friktion an stommen hindras varoma fran att glida 
pa skivan. 

Genom att friktionsbeiaggningen bildats av ett 
30 elastmaterial kan materialets hardhet valjas i beroende 

av vilken typ av varor som mellaniaggsskivorna ar avsedda 
for. Man kan t ex anvanda ett sarskilt mjukt elastmate- 
rial om man vill att kanter pa varoma skall tryckas ner 
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i friktionsbelaggningen far att fSrstarka friktionen med 
en mekanisk kvarhillningsef fekt . Mttjligheten att vid be- 
hov valja aven mjuka elastmaterialtyper beror pi att 
friktionsbelaggningen stracker sig ner i stommens f5r- 

5 sankiiingar- 

En stor fordel med uppfinningen ligger i material- 
valet. Aven om stommen och friktionsbelaggningen bildas 
av material med olika f riktionskoef ficienter och med 
olika hirdhet kan materialet i stommen och materialet i 
10 friktionsbelaggningen valjas bland nirbesliktade polymer- 
material si att itervinningen av forbrukade skivor under- 
lattas - de kan halt enkelt malas ner si att det malda 
materialet ateranvandes direkt. 

Enligt en faredragen utf ttringsf orm bestir stommen 
15 och belaggningen av polyolef inmaterial - Genom att bide 

stommen och belaggningen kommer fran samma materialf amilj 
kan skivan itervinnas utan att separation av de olika ma- 
terialen krivs. Vidare skapas starka materialbindningar 
mellan stommen och belaggningen om material ur samma ma- 
20 terialfamilj anvands, nar belaggningen farankras vid 
tillverkning genom f ormsprutning . 

Belaggningen 3r f ©retradesvis anordnad pi motstiende 
sidor av stommen for att astadkomma en anliggning med hog 
friktion bade ovanifrin och underifrin mellan staplade 

25 skivor och varor- 

I ytterligare en foredragen utf dringsf orm farbinds 
belaggningarna pi de motstiende sidorna genom hal som 
stracker sig genom stommen. Detta gar att belaggningarna 
pi motsvarande sidor av stommen iven ar mekaniskt for- 

30 bundna med varandra. Detta okar kvarhillningen av belagg- 
ningarna. Dessa hil tilliter dessutom att beiaggnings- 
materialet f ormsprutas frin ena sidan av stommen vid 
tillverkningen av mellaniaggsskivorna. 
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Belaggnigen Sr med fardel fOrdelad gruppvis i m6ns- 
ter over skivans storytor. Detta medfSr att grupperna kan 
anpassas till utformningen av de staplade varoma. Exem- 
pelvis kan belaggningen vara utformad med ett centralt 
5 f&lt omringat av ringformiga belaggningsytor . Det cen- 
trala faltet" och ringarna ar forbundna medelst forbind- 
ningsstrangar . Vid tillverkning av ski van ar det fdrdel- 
aktigt om beiaggningens olika delar, sAsom ringarna och 
de centrala fMlten, ar forbundna med varandra. Vidare 

10 medf6r forbindelsestrSngarna att st&rre f riktionsytor er- 
h&lles pa storytorna, 

Enligt ett faredraget sfttt tillverkas mellanlaggsskivan 
genom att stommen formsprutas och utformas rned forsankningar 
utever sina storytor och att friktionsbeiaggningen anbringas 

15 i forsSnkningama och f 6retr&desvis utskjuter fr&n stommens 
storytor- Dessutom f arses stommen med h&l, som forbinder 
forsankningarna pa motst&onde sidor av stoinmen med varandra, 
Eftersom skivan tillverkas genom f ormsprutning, erhalles god 
sammanbindning mellan de tv& materialen i stommen och belSgg- 

20 ningen. F6r att mSjliggora belaggning av hela stommen med be- 
laggningar anvands flera munstycken, vilket gor att produk- 
tionstiden blir kort. KostnadsmSssigt finns det klara vinster 
med att tillverka skivan genom f ormsprutining. KvalitetsmSs- 
sigt Astadkommes en enhetlig skiva av tvi material vilka 

25 foretrSdesvis har olika f riktionskoef f icienter - 

Kort beskrivninq av ritninqarna 
Uppfinningen kommer i f ortsSttningen att beskrivas 
ytterligare genom ett utf Gringsexempel under hanvisning 
till bifogade ritningar. 

30 Fig 1 visar i perspektiv en fdredragen utf oringsf orm av 
skivan enligt uppfinningen, 
Fig 2 £r en planvy och visar skivans ena storyta. 
Fig 3 ar en sektion l&ngs linjen IIX-XII i fig 2* 
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Fig 4 Sr en sidovy av en stapel av varor med mellanlaggs-- 
skivor placerade mellan de olika skikten av varor. 
Beskrivninq av faredraqna utf Srinqsf ormer 
Den pa ritningarna visade mellanlaggsskivan 10 en- 
5 ligt uppfinningen har en stomme.ll av ett terraoplastmate- 
rial, s&som polypropen eller HD-eten ("High density" 
- : eten) . Stommen 11 ar huvudsakligen rektanguiar och har 

fSrsankningar 12 f5rdelade utSver stommens 11 storytor 
13.1 forsankningarna 12 har ett belaggningsmaterial 14 
10 anbringats s& att det sammanf aller eller f Sretradesvis 

utskjuter fran storytorna 13- Som belaggningsmaterial 14 
anvands ett material, som har h6gre f riktionskoef f icient 
an materialet i stommen 11. F5retradesvis anvands emel- 
lertid ett material/ som h8r till samma plastmaterial- 
15 grupp som materialet i stommen 11 men som har formen av 
ett termoplastiskt elastmaterial for att det skall ha 
gummiliknande egenskaper. Exempelvis kan beiaggningsmate- 
rialet 14 vara en tenaoplastisk elast (TPE) , s&som 
Santoprene® (kan erh&llas fran Advanced Elastomer Systems 
20 N.V., Belgien) eller liknande. Eftersom materialet i 

stommen 11 och materialet i belaggningen 14 £r nSra be- 
siaktade, erhSUs mycket stark adhesion mellan de b&da 
materialen. Fasth&llningen av belaggningen 14 Skas ytter- 
ligare genom att den stracker sig ned i stommens 11 fSr- 
25 sankningar 12- Genom att anbringa belaggningen 14 i for- 
sankningar 12 okas dessutom anliggningsytan mellan stom- 
men 11 och belaggningen 14, s& att forankringen blir 
starkare. 

Vidare blir mellanlaggsskivan 10 tvattbar och darmed 
30 aven ateranvandningsbar eftersom den ar tillverkad av 

plastmaterial som klarar h6ga temperaturer och aven vissa 
kemikalier. 
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Stommens 11 funktion ar att tillhandahllla en styv- 
het hos mellanlaggsskivan 10 f6r att denna skall kunna ge 
ett bra stod St varor 15 som placeras pS stommen 11. Sam- 
tidigt skall stommen 11 vara slagtfilig, ha en l&g vikt 
5 och klara av stora variationer i temperatur utan att 
materialegenskaperna f SrsSmras . 

Belaggningens 14 funktion ar att tillhandahilla en 
god kvarh&llning av varor 15 pa mellaniaggsskivan 10. Be- 
lSggnigen 14 har darfor en httgre f riktionskoef f icient 

10 jamfort med stommen 11. Genom att beiaggningen 14 har 

gummiliknande egens.kaper kommer den vid val av lampliga 
hSrdhetsegenskaper att deforroeras av de pa skivan 10 pla- 
cer ade varorna 15. I ett s4dant fall kommer varorna 15 
ocksa att hallas kvar genom en typ av mekanisk fasth&ll- 

15 ning. Belaggningens 14 utformning anpassas f oretrSdesvis 
efter de varor 15 som avses att staplas p§ skivan 10. Med 
varor 15 avses alia produkter lampade far stapling, sfisom 
forpackningar, maskinelement eller andra koramersiella 
varor. 

20 Om stommen 11 har en h&rdhet av 80-120 Shore A bar 

beiaggningen 14 ha en lagre h&rdhet pa omkring 50-75 
Shore A f6r att inte slit as ut eller skadas vid anvand- 
ning av skivan 10. 

Vid uppfinningen ar det sarskilt fordelaktigt att 

25 fordela beiaggningen 14 over storytorna 13 i ett monster, 
som omf attar grupper av belagda omr&den. F6retradesvis 
omfattar beiaggningen 14 grupper av omrSden med ett cent- 
rait fait 16 och runt detta placerade ringar 17, som med 
ffcrbindelsestr&ngar 18 ar forbundna med det centrala fal- 

30 tet 16. Detta kan ha formen av en heltackande beiagg- 

ningsyta 14. I den fOredragna utforingsf ormen ar belagg- 
ningsringarna 14 och det centrala cirkelf ormiga faitet 16 
anordnade i grupper om nio* Gruppernas ringar 17 ar i sin 
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tur via f 6rbindelsestr£ngar 18 fbrbundna med intillig- 
gande ringar 17 som tillhdr andra grupper. Med ringar 17 
avses i detta sammanhang alia vasentligen slutna former 
av belSggning 14 , sSsom cirklar, ellipser, trianglar, 
5 kvadrater, rektanglar, mSnghflmingar osv. 

Enligt en andra utf firingsf orm av f riktionsbeiagg- 
ningen 14 utgfcrs den av i monster gruppvis fSrdelade 
friktionsdubbar . Friktionsdubbarna ar f Sretradesvis cir- 
kelformiga och heltackande i liksom det centrala fMltet 

10 16 beskrivet ovan. Dubbarna ar fbretrSdesvis anordnade i 
farsankningar 12 men skulle Sven kunna formsprutas direkt 
pk en plan stomme. Dimensioner och funktionen av dubbarna 
Kerens stammer med ringarna 17 och det centrala fSltet 
16. Formen av dubbarna kan Sven den varieras i likhet med 

IS ringarna 17 och de centrala faiten 16 i ovan n^mnda ut- 
foringsform. Sp£r i dubbarna kan astadkomma god passform 
f5r god fasthallning av varor 15 genom friktion och meka- 
nisk anliggning. 

I fig 3 visas en sektion av mellanlaggsskivan 10 dSr 

20 det tydligt framg&r hur belaggningen 14 anordnas i for- 
sankningar 12 i stommen 11. D£r framg&r Sven att belagg- 
ningen 14 stracker sig ner i stommens 11 storytor 13 fSr 
att Astadkomma en vSl f6rankrad belSggning 14. Vidare 
visas hur hitl 19 Strieker sig genom stommen 11 och for- 

25 binder ffcrsankningarna 12 p& de motstaende storytorna 13 
av stommen 11. Detta ger som n£mnts tidigare en mekanisk 
fftrbindelse mellan belaggningarna 14 pi stommens 10 mot- 
staende storytor 13. Varje ring 17 och centralt fait 16 
har vars ett hal 19 som forbinder dem med motsvarande 

30 ring 17 och fait 16 pa stommens motst&ende storyta 13. 
Belaggningarna 14 pa stommens 11 motstaende ytor 13 har 
foretrSdesvis ett overensstammande monster. Detta for att 
ge de i skikt staplade varorna 15 saitima goda fasth&llning 
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sival ovanifrin som underifrin. Denna s k dubbelfrik- 

tionsverkan mellan tvi skivor ger en mycket bra fasthall- 

ning av varorna. Vid langre transporter kan denna dubbel- 

friktionsverkan ffcrstarkas genom att t ex en krympfilm 

5 anvSnds for att pressa' samman de s tap lade skivorna 10 mot 

varorna 15, s&som burkar. Givetvis kan belSggningarnas 14 

m5nster varieras pa stommens 11 motstaende sidor 13 sa 

lange en god fasthallning av varorna 15 istadkommes. 

Den ffcredragna mellanlaggsskivan 10 har en langd och 

10 bredd i ett intervall som strScker sig fran ca 

400 x 200 mm till ca 1200 x 800 mm, Skivans tjocklek ar 
pS ca 2-10 mm, foretrSdesvis ca 3 mm, Belaggningen 14 
stracker sig forbi sfcorytorna 13 med ca 0,1-0,5 mm, fore- 
tr^desvis ca 0,2 mm. Fors&nkningarna 12 stracker sig ner 
\ 15 i stommen 11 med ca 0,5-1 mm. Beiaggningens 14 ringar 17 
har foretrMdesvis en inre diameter pa ca 40 mm och en 
yttre diameter pa ca 50 mm. De centrala falten 16 har 
f firetradesvis en diameter pi ca 50 mm. 

I fig 4 visas hur ett flertal skivor 10 anvSnds for 

20 att stapla varor 15, sisom sexpack av aluminiumburkar . 

Varorna 15 anordnas i skikt mellan skivorna 10. Genom att 
stommen 11 ar tillverkad av polypropen fir den en lig 
vikt som underiattar bantering vid forflyttning och stap- 
ling. I figuren visas tre skikt av varor 15 men antalet 

25 skikt kan varieras efter behov. Eftersom varorna 15 har 
en sfcker fasthallning pi skivorna 10, elimineras behovet 
av ytterligare emballage. 

Vid framstHllning av skivan 10 formsprutas forst 
stommen 11 i en fSrsta form som astadkommer f orsSnkningar 

30 12 och hil 19- Sedan flyttas stommen 11 till en andra 

form och belSggningen 14 anbringas i f SrsSnkningarna 12 
genom formsprutning- Forsankningarna 12 fungerar som 
kanaler vid f ormsprutningen av belSggningen 14, De tva 



16 RPR "33 13-23 RWflPQafiNT * S. 12/19 

ink. t Patent- och refl.verKet ««^Po^ 

1999 04- 1 6 

Huvudfaxen Kbssob ^ . A 

10 

separata formarna skulle ocks& kunna ersattas av en form 
med rSrliga karnor eller roterande formhalvor . 

Det inses att en mangd modif ieringar av den ovan be- 
skrivna utf5ringsformen av uppfinningen Sr mSjliga inoxn 
5 uppfinningens ram, s&som definierad av de ef terfdljande 
patent kraven. Sasom namnts ovan skulle f riktionsbelagg- 
ningens 14 monster kunna varieras efter olika varor 15 
och exempelvis omfatta cirkelformiga grupper av beiagg- 
ningsmaterial 14. I vissa fall ar det mSjligt att belagg- 
10 ningen 14 tnte behover utskjuta fr&n ffcrsankningama 12 
utSver storytorna 13 fSr att erh&lla god kvarh&llning av 
varorna 15. 
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PATENTKRAV 



1. Mellanlaggsskiva, som.ar anvSndbar vid stapling 



5 av varor .(15) och har en skivformig stomme (11) och en 
darpa fast friktionsbelaggning (14), varvid stommen (11) 
och f riktionsbelaggningen (14) av material med olika 
friktionskoefficienter, kannetecknad av att 
stommen (11) har utover sina storytor (13) fOrdelade for- 

10 sankningar (12), i vilka friktionsbelaggningen (14) ar 
anordnad och fran vilka denna fSretradesvis skjuter ut, 
och att bide stommen (11) och friktionsbelaggningen (14) 
bestir av polymer-material, varvid stommens (11) material 
ar ett termoplastmaterial och friktionsbelSggningens (14) 

15 material ar ett termoplastiskt elastmaterial . 

2. Mellanlaggsskiva enligt krav 1, k a.n n e - 
t e c k n a d av att stommen (11) och belaggnihgen (14) 
ar huvudsakligen av olef inplaster . 



20 n@tecknad av att stommen (11) bestar av poly- 
propenmaterial och belaggningen (14) av en termoplastisk 
elast pk basis av olef inpolyroermaterial ► 

4. MellanlSggsskiva enligt krav 1 / 2 eller 3, k a n - 
netecknad av att fSrsankningarna (12) pa stommens 

25 (11) motstaende storytor (13) ar forbundna med varandra 
medelst hal (19) . • 

5. Mellanlaggsskiva enligt nagot av fttregfiende krav, 
kSnnetecknad av att for sankningar na (12) och 
belaggningen (14) ar ferdelade gruppvis over storytorna 

30 (13) i form av mSnster, som omf attar ett centralt fait 
(16) och runt detta anordnade ringar (17) samt omf at tar 
ffirbindelsestrangar (18) mellan det centrala faltet (16) 
och ringarna (17) . 



3- Mellanlaggsskiva enligt krav 1 eller 2, 



k a n - 
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6. Mellaniaggsskiva enligt krav 5, k a n n e - 
tecknad av att aven angransande ringar (17) i 
monstret ar forbundna med varandra medelst forbindelse- 
strangar (18) . 

7. Mellaniaggsskiva enligt krav 5 och 6, k a n - 
netecknad av att f ttrbindelsestr&ngar (18) aven 
finns mellan ringarna (17) i angransande grupper av mons- 
ter. 

8. Satt att framstaila en mellaniaggsskiva, vilken har 
en stomme (11) med en f riktionsbelaggning (14), vid vilket 
satt .stommen (11) framstalls och fSrses med f riktionsbelagg- 
ningen (14) pa sina storytor (13), kannetecknat 
av att stommen (11) formsprutas och utfonaas med fSrsank- 
ningar (12) ut6ver sina storytor (13) och att friktionsbe- 
laggningen anbringas i farsankningarna (12) och f oretradesvis 
bringa utskjuta fran stommens (11) storytor (13). 

9. satt enligt krav 8, kannetecknat av att 
stommen (11) fSrses med h&l (19), som farbinder forsankning- 
arna (12) pa motstaende sidor av stommen (11) med varandra. 

10. satt enligt krav 8 eller 9, kanneteck- 
nat av att friktionsbelaggningen (14) anbringas i 
forsankningarna (12) genom formsprutning pa ett s&dant 
satt att belaggningen (14) utskjuter frAn storytorna 
(13). 
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Mellanl&ggsskiva (10) for anvMndning vid stapling av 
5 varor (15) bar en skivformig stomme (11) och en darpa 
fast friktionsbelaggning (14). Stommen (11) och frik- 
tionsbeiaggningen (14) ar av material med olika frik- 
tionskoefficienter. Stommen (11) har utover sina storytor 
(13) fdrdelade f fcrsankningar (12), i vilka friktionsbe- 
10 laggningen (14) Sr anordnad och fran vilka derma skjuter 
upp. Stommen (11) Sr bildad av ett termoplastmaterial och 
friktionsbelSggningen (14) av ett termoplastiskt elast- 
material- 
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